Wichtige Information fiir den Anwender von Druckluftmaschinen

Druckluftmaschinen miissen mit Ol geschmiert werden,
- um wahrend des Betriebes den Verschleily zu mindern,
- um wahrend der Lagerung Korrosion in der Maschine und das Quellen der Lamellen zu verhindern.

Unsere Druckluftmaschinen haben einen integrierten Oler, der mit harzfreiem Druckluftsl gefiillt sein muss.

(1 Itr. Druckluftol mit Vereisungsschutz, Best.-Nr. 237 999); (1 Itr. Druckluftol mit Vereisungsschutz biologisch abbaubar, Best.-Nr.
237 995). Die richtige Olereinstellung und geniigend Olvorrat ist Voraussetzung fiir die Funktion des Olers, beachten Sie daher
bitte die Einstell-Hinweise neben der Abb. 1!

Ein externer Oler ist nur dann wirksam, wenn der Druckluftschlauch zwischen Oler und Druckluftmaschine max.5 m betrégt.
Bei langerem Schlauch setzt sich das Ol im Schlauch ab und gelangt nicht in die Maschine.

Nach dem Einsatz empfehlen wir in den Druckluftanschluss der Maschine eine Reinigungs- u. Schmierampulle Best.-Nr. 237 994
einzufillen und die Maschine nochmals kurz (ca. 5 sek.) mit Druckluft zu betreiben. Hierdurch ist gewahrleistet, dass auch nach
langerem Stillstand die Maschine problemlos anlduft.

Richtige Einstellung: Unter Betriebsdruck (min.6
bar) muss bei gedffneter Einstellschraube (Pos. 3)
das Ol leicht brodeln. Die Fiillung reicht fiir ca.8
Betriebsstunden.

Einstellen des Olers: Nach Entfernen der
Verschlussschraube (Pos. 1) wird die Regulier-
schraube (Pos. 2) sichtbar. Durch Anziehen vermin-
dert sich die Olabgabe, durch Lésen gelangt mehr
Ol in die Maschine. Anziehen bzw.Lésen um 1/4
bis 1/2 Gang wird in den meisten Féllen geniigen.
Bei Verstopfung die Bohrung (2 mm @) mit einem
Draht reinigen.




